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DICHIARAZIONE AMBIENTALE del 01 gennaio 2019
Documento riemesso in data 31 marzo 2019 per agglornamento dei datl (aggiornati al 31
dicembre 2018) e per ampliamento dello scopo di certificasione.
secondo i requisiti del Regolamento CE n° 2017/1505

relativa al sito di via I Campitielio, 13
82030 Limatola (Benevento)

Il presente documento tiene conto di quanto riportato nella Analisi Ambientale Preliminare
condotta presso il sito aziendale.

Responsabile del Sistema di Gestione Qualiti/Ambiente
Sergio Uccelli

Legale Rappresentante della Nashira Hardmetals s.r.l.
Vito Campagnuolo

Per ogni richiesta di informazioni e/o chiarimenti fare riferimento
al Legale Rappresentante del sito:

Via II Campitello, 13
82030 LIMATOLA (BN)

Tel.: 0823 481300
FAX: 0823 482923

e-mail:

Tuttl 1 datl inseriti nella presents DICEIARAZIONE AMBIENTALE sono stati elaborati dalla Nashirs Hardmetals s.x.l. avealendos] delle
registragioni ufficiali in proprio possesso {dichinrasioni MUD, registrl di carico ® scarico rifiuti, documenti di trasporto, fatture di
soguisto ¢ di vendita, registrasioni delle attivith di controllo, monitoraggio ¢ sorveglinnse del 8GA, rapporti di provm del laboratori
esterni). Tall dat! sono stati elaborati dal Reaponsabile del 8GA o verificati dalla Direslons prima della lore approvasions.
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1.  INFORMAZIONI GENERALL

La Nashira Hardmetals srl é stata costituita nel 2013 mediante incorporazione per conferimento della
Hardmetals di Campagnuolo Vito, gia costituita dal 2003 ed avviata a regime nel 2008, con oggetto sociale
“Progettazione ¢ produsione di part! in metallo duro mediante le fasi di miscelaxzione, pressatura o
sinterizzaszione. Intermediasione senza detenzione di rifiuti speciali non pericolosl. Recupero di ri{ffuti
non pericolosi frottami di metallo duro) mediante attivita di dissociazione mstallurgica”.

Il cambio di ragione sociale ha di fatto ripreso la vecchia ed originaria denominazione aziendale, peraltro gia
registrata EMAS, che era stata accantonata all'atto della realizzazione del nuovo capannone.

La societi ha sede legale ¢ stabilimento ubicati nel Comune di Limatola (BN) alla via II Campitello n°® 13, in un
capannone di recente costruzione,

L'area presso cui si trova il sito produttivo, in assenza di strumento urbanistico specifico, & da considerarsl di
tipo misto in quanto sono presenti sia civili abitazioni che attivitd artigianali ed industriali; nello specifico sono
presenti capannoni nei quali si svolgono attivitd di lavorazione del vetro e produzione di chiodi. Nellimmediato
contorno sono presenti attivita di tipo agricolo ed in particolare pioppeti e coltura industriale di tabacco. L'area si
trova nelle immediate adiacenze della S.P. Limatola — Biancano che collega Limatola con la statele n° 265
Maddaloni — Telese Terme, si trova anche relativamente vicino all'autostrada Al Napoli — Milano, ingresso di
Caserta Sud, distando circa 18 km dal casello,

La Nashira Hardmetals srl occupa una superficie coperta di 1.952 m?, la superficie dei piazzali esterni & per
3.335 m? pavimentata e per 4.713 m2 non pavimentata; la superficie totale dell’insediamento assomma
quindi a m? 10.000. I due capannoni sono fisicamente separati ¢ congiunti da viabilita interna.

Limpianto per la produzione del metallo duro & moderno e funzionale essendo stato realizzato fra il 2007 ed il
2008, a partire dalla fine del 2013 sono iniziati i lavori per la costruzione di un nuovo capannone gemello al
precedente, anche se fisicamente separato da questi. Nel nuovo edificio trovano posto impianto di miscelazione
e le macchine per il trattamento dei rottami di metalio duro al fine di ricavarne nuovamente polvere di carburo di
tungsteno.

Le principali dotazione aziendali sono:

1. mulino di miscelazione delle polveri,

2, vibrovaglio per la separazione granulometrica delle polveri,

3. muline di perlinatura per le polveri,

4. pressa meccanica per la formatura dei pezzi,

B. pressa idraulica per la formatura dei pezzi semilavorati,

6. pressa idrostatica per la formatura dei pezzi semilavorat,

7. quattro forni di sinterizzazione sottovuoto,

8. quattro taglierine per la lavorazione del presinterizzato,

9. due torni paralleli per la lavorazione del presinterizzato,

10. arrotondatrice per lg lavorazione del presinterizzato,

11. tornio a controllo numerico da banco,

12. f{resatrice a controllo numerico,

13. trapano a colonna,

14. mezzi di movimentazione interna manuali ed elettrici,

15. sabbiatrice per la pulitura dei prodotti finiti,

16. affilatrice per operazioni di rifinitura sui prodotti finiti,

17. strumentazione dea laboratorio per analisi e controllo del prodotto finito,

18. impianto per la produzione del vuoto asservito ai forni di sinterizzazione,

19. impianto di trattamento ¢ raffreddamento delle acque a circuito chiuso,

20. impianti di aspirezione ed abbattimento polveri di processo,

21. impianto di produzione di aria compresss, '

22. centro dilavoro cnc,
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23. area di stoccaggio dei rottami di metallo duro in attesa di trattamento con superficie di circa 120 m32,

24. impianto di dissociazione metallurgica con capacita di trattare circa 1.000 kg/giorno,

28. un mulino polverizeatore per la macinazione del materiale che sard ottenuto dopo I'operazione di
dissociazione.

La produttiviti dell'impianto supera i 20.000 kg/anno di prodotto finito sotto forma di metallo duro, mentre la
capacita di trattamento dei rifiuti potra arrivare a 300 t/anno.

L'azienda & dotata di un sistema di gestione informatizzato della produzione, atto a garantire la rintracciabilita
del prodotto durante tutte le fasi di lavorazione e permettere l'archiviazione di tutti i dati produttivi rendendoli
disponibili al cliente.

La Nashira Hardmetals srl ha ripreso ed applica il sistema di gestione ambientale conforme alla Norma UNI EN
ISO 14001 ed al regolamento EMAS, gi& certificato & far data dal 24 luglic 2009 con intestazione Hurd Metals di
Campagnuole Vito. Nel corso del 2014 & stato altresi ripreso e nuovamente certificato anche il sistema per la
gestione della qualita secondo la normg UNI EN ISO 9001.

Il processo applicato dall'azienda permette, partendo da polveri di carburo di tungsteno, polveri di cobalto,
carburo di titanio e coadiuvanti tecnologici di processo, mediante le fasi di miscelazione delle polveri, la loro
pressatura e quindi la sinterizzazione sotto vuoto ad altissima temperatura, di ottenere una lega metallica con
particolari caratteristiche di durezza e reesistenza all'usura applicata ai pill sveriati settori tecnologici ed
industriali.

Al termine della propria vita residua tale materiale pud essere infegralmente riciclato attraverso opportune tecniche
di dissociazione metallurgica, la Nashira Hardmetals srl ¢ autorizzata con decreto A.LA. (D.D. n°® 57 del
25.03.2015, aggiornato con D.D. 128 del 23.11.2017) ad operare anche tale attivita.
Per la trasformazione delle materie prime in prodotto finito & I'utilizzo di energia sotto forma di energia elettrica
utilizzata per la preparazione e per la sinterizzazione ad alta temperatura nei forni.

L'aziende ha installato una superficie di pannelli solari pari a circa 1.000 m?2, in grado di fornire una significativa
percentuale del fabbisogno energetico (circa un sesto del totale}.

Il processo produttivo si sviluppa attreverso le seguenti fasi principali:

1. programmazione della produzione,

2, miscelazione delle polveri al fine di ottenere il grado richiesto di metallo duro,
3. pressatura delle polveri in blocchi semilavorati,

4. presinterizzazione dei blocchi pressati,

B. formatura e taglio alle dimensioni previste,

6. sinterizzazione finale,

7. accettazione dei rottami,

8. dissociazione metallurgica dei rottami,

9. macinazione del dissociato ed ottenimento della polvere.

L’azienda nasce con la specifica vocazione ad occupare spazi di mercato di nicchia, rivolgendosi prevalentemente

alla produzione di pezzi speciali su disegno del cliente di piccola o media serie; tale politica commerciale &
risultata vincente alla luce del continuo progresso consclidato negli anni di attivita.

N
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1.1 Descrizione del prodotto/processo.

Il processo di produzione del metallo duro si articola nelle seguenti fasi:
1. miscelazione delle polveri,

2. pressatura e formatura dei pe=ei,

3. sinterizzazione del pezsi,

La miscelazione consiste nella omogeneizzazione dei carburi con il legante metallico (cobalto) per conferire al
prodotto finito le caratteristiche tecniche di durezza e tenaciti richieste dalla specifica applicazione; la
miscelazione avviene ad umido con l'atilizzo di acetone.

Il ttto avviene in un impiante ermeticamente chiuso che impedisce la dispersione di polveri e vapori
nell’ambiente.

La pressatura avviene mediante l'utilizzo di presse meccaniche per conferire la forma finale del prodotto per
lavori in serie, oppure mediante presse isostatiche per la formatura di blocchi che successivamente sono lavorati
con macchine utensili (torni, frese, trapano, ecc.) per la produzione di particolari speciali. Al termine di questa
fase i vari elementi hanno una forma fisica definita ed una consistenza tale da permetterne la formatura ¢ la
movimentazione, tuttavia non hanno alcuna resistenza meccanice.

La sinterizzazione avviene in forni sottovuoto a temperature che raggiungono i 1.800° C seguendo cicli termici
che durano fino a 12 ore, oltre il tempo di raffreddamento. Al termine del ciclo il prodotto ha acquisito le
caratteristiche meccaniche di durezza e resistenza proprie che ne permettono la specifica destinazione d'uso.
Generalmente il prodotto finito & destinato a diventare parte operante in utensili da taglio o antiusura e viene
impiegato in svariati settori industriali {lavorazioni meccaniche, del legno, della pietra, escavezioni minerarie,
ecc.).

Nel corso del processo produtiivo gli sfridi di lavorazione sono totalmente recuperati mediante frantumazione e
rimessi nel ciclo di lavorazione; I'eventuale prodotto non conforme dopo la fase di sinterizzazione pud essere a
sua volta riciclato applicando un processo di dissociazione metallurgica.

La Nashira Hardmetals a1l & in possesso dell'autorizzazione alla intermediazione, senza detenzione, di queste
particolari tipologie di rifiuti con atto dell’Albo Nazionale dei Gestori Ambientali NA13766 per la categoria 8F
datato 1° agosto 2014.

La Nashira Hardmetals srl & in possesso dell’'autorizzazione alla messa in riserva di rifiuti appartenenti ad
alcuni codici CER non pericolosi ed al successivo trattamento degli stessi al fine di riottenere la polvere di carburo
di tungsteno e cobalto (Decreto Dirigenziale n® 57 del 25 marzo 2015, aggiornate con D.D, 128 del 23.11.2017), tale
attivita e stata definitivamente perfezionata con la autorizzazione prot. 2019.0399523 rilasciata dalla Regione
Campania il 25 giugno n2019.
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1.2  Cartografia.

La posizione dell’'opificio e delle pertinense ¢ segnalata dal rettangolo giallo.

Veduta del nuovo capannone

(W)
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1.3 Fotografie.

Foto 1

Veduta esterna dell'opificio dalla parte frontale con I'ingresso agli uffici che sono ubicati al primo piano
delle stabile

o
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Foto 2

Veduta esterna dell'opificio dalla parte posteriore, & altresi evidente Pimpianto di riciclo dell’acqua di
processo ed il locale ove si trova I'impianto di condensarione e recupero dell’acetone.
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1.4 Dati tiassuntivi dell’azienda.
SOCIETA Nashira Hardmetals s.r.1
Via II Campitielio, 13
82030 Limatola (Benevento)
Sede Legale Tel. 0823 481300
Fax 0823 482923
e-mail
Via II Campitiello, 13
Indirizzo dell'impianto
plan 82030 Limatola (Benevento)
Partita IVA/Cod. Fiscale 01563180627
Iscrizione al Registro delle imprese presso la C.C.LA.A. Benevento REA BN-130686
di
Rappresentante Legale Vito Campagnuolo
Gestore dell'impianto e rappresentante L.P.P.C, Vito Campagnuoclo
Responsabile sistema di gestione qualité e ambiente Sergio Uccelli
Responsabile gestione amministrativa rifiuti Carmine De Rosa

Autorizzazione integrata ambientale

Decreto Dirigenziale Regione Campania n® 57 del 25
marzo 2015,

Decreto Dirigenziale n® 128 del 23 novembre 2017

Iscrizione Albo Nazionale Gestori Ambientali

NA13766 - categoria 8F

Numero dipendenti 17

Classificazione Industria Insalubre m%ﬁm;%glﬁ tza.ogé Sindaco del comune di
Codice EA 17/24

Classificazione Merceologica ISTAT 25.73

Codice NOSE-P 104.12

Codice NACE 26.82 ¢ 38.32

Codice L.P.P.C. 2.1

S
RN
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2. STORIA E SVILUPPI DEL SITO.

Lo stabilimento ¢ stato avviato a partire dalla fine del 2008 anche se di fatto 'azienda operava gia in altra sede
fin dal 1999; in Italia sono presenti poche aziende del settore che hannc una dimensione media di circa 30
addetti. La Nashira Hardmetals srl occupa 17 dipendenti e pertanto si colloca fra le piccole aziende del settore
con important orizzonti di sviluppo.

L'azienda prosegue l'esperienze maturate nel corso degli anni dal proprio titolare che opera nel settore della
progettazione ¢ produzione del matallo duro da oltre un trentennio, con la costituzione di questa societa egli ha
inteso ampliare ulteriormente la gammae di produzione, oltre che operare il recupero del materiale a fine vita.

3. INTERVENTI PROGRAMMATI PER IL FUTURO.

L'azienda ha consolidato la propria vita produttiva nella nuova sede e sta mantenendo, nonostante la situazione
congiunturale, una buona posizione di mercato; obiettivo principale oggi & il mantenimento delle posizioni
acquisite, anche se sono in corso azioni per un programma di sviluppo,

In ogni caso sono pianificati ed attuati programmi di manutenzione ed aggiornamento al fine di mantenere
costantemente elevato il livello tecnologico e produttivo.

Sono stati realizzati importanti investimenti, come gid detto sopra € stato installato un sistema a pannelli
fotovoltaici in grado di fornire un cospicua percentuale dell'energia utilizzata, mentre sono allo studio nuove
tecnologie di produzione che avranno significativi riflessi sul livello di impatto ambientale globale
dell'organizzazione.

Nel corso del 2013 ha avuto inizio la costruzione del nuovo capannone, realizzato posteriormente a quello
esistente e da questi separato da circa 20 m; lo stesso &i trova circa 1,5 m sottoposto all’altro ed il collegamento &
garantito da viabilits interna asfaitata. In questo edificio trovano posto il reparto produzione miscele e I'impianto
per il recupero del carburo di tungsteno ¢ del cobalto da utensili a fine vita mediante dissociazione metallurgica.
L'approvvigionamento di tale materiale avverrd mediante acquisizione dal mercato dei rottami che saranno
raccolti e tragportati da aziende specializzate (ed autorizzate) allo scopo.

Tale attivith & stata autorizzata in uno all'A.L.A. riemessa in data 25 marzo 2015 con Decreto Regione Campania
n® 57.

In data 8 marzo 2018, terminati tutti i lavori di installazione e collaudo delle macchine destinate al trattamento dei
rifiuti di metallo duro, é stata inoltruta perizia giurata al fine di chiudere la pratica amministrativa ed ottenere la
definitiva autorizzazione all'esercizio dell’attivitd, tale attivita ¢ stata definitivamente perfezionata con la
autorizzazione prot, 2019.0399523 rilasciata dalla Regione Campania il 25 giugno n2019.

4. CARATTERISTICHE DELL'AREA D] INSEDIAMENTO.

I sito ove insiste la Nashira Hardmetals srl & ubicato in zona semi collinare al confine estremo della provincia di

Benevento in prossimita della provincia di Caserta ad una altitudine di ca. 40 m s.l.m. nel Comune di Limatola

(BN), a circa 2 Km dal centro del comune stesso, a circa 40 km da Benevento, capolzogo di provincia, a circa 15

km da Caserta.

1l sito confina:

1. a Nord con la via II Campitiello;

2. a Sud con terreni agricoli di proprieta;

3. a Ovest con civili abitazioni;

4. a Est con civili abitazioni.

Il Comune di Limatola non dispone di un piano regolatore, le aree occupate della Nashira Hardmetals szl sono

quindi da considerarsi di tipo misto e non sono sottoposte a vincolo paesaggistico - ambientale:

L’area del sito non & soggetta a vincolo idrogeologico. . ﬁ )\

A
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L'area del sito & classificata in classe 2 rispetto al rischio sismico come previsto dall’'ordinanza ministeriale det 20
marzo 2003,

Nelle immediate vicinanze (in un reggio di 10 km) non sussistono manufatti di particolare pregio artistico efo
culturate.

L’azienda non dispone di una indagine geologica, il suolo sul quale insiste il capannone era, prima della
costruzione, adibito a scopi agricoli (pioppeto) e si ritiene quindi che il suolo/sottosuolo non presenti livelli di
inquinamento di nessun tipo; tutta la superficie interessata alla produzione ed alla movimentazione dei materiali
& pavimentata e si possono quindi escludere fenomeni di contaminazione del suolo e del sottosuolo.

Nell'opificio sono presenti due fosse settiche interrate sottoposte a periodica verifica di tenuta, sono utilizzate
sostanze liquide che possanc essere potenziale fonte di inquinamento (acetone), tuttavia le stesse sono impiegate
in piccole quantitd e solamente in impianti chiusi, al termine del processo sono completamente recuperate
mediante condensazione e riutilizzate nel medesimo processo.

Al fine del rilascie della nuova Autorizzazione integrata ambientale, FARPAC ha ritenuto necessario chiedere una
verifica analitica del terreno lungo il percorso del canale di scarico delle acque meteoriche preesistente alla
installazione dell'impianto di trattamento delle stesse al fine di verificare la concentrazione di cobalto nel terreno.
L'azienda ha quindi incaricato il laboratorio G.R.A. sas affinché eseguisse tale indagine che a avuto luogo in data
14 novembre 2014, i due campioni prelevati sono stati analizzati risultando conformi ai limiti stabiliti
dall’allegato 5 al titolo V — parte IV - tabella 1 del D. Lgs. 152/06 e s.m.i. relativamente alle soglie di
contaminazione definite nella colonna “B” (siti ad uso commerciale ed industriale).

4.1 Impatto Visivo.

Lo stabilimento sorge in area mista industriale e civile ¢ si inserisce armoniosamente nel profilo generale del sito
in quento non differisce significativamente dagli altri edifici presenti; la scelta dei colori esterni rende di fatto
gradevole I'aspetto generale del complesso.

Una costante manutenzione degli esterni garantisce un mantenimento di tale requisito, cosi come lordine
generale e la pulizia delle aree esterne trasferisce immediatamente la sensazione di un’azienda gestita con cura
dei particolari.

Nel sito non sono presenti coperture o altri manufatti in cemento-amianto e questo fin dalla sua nascita, tutte le
coperture sono realizzate con pannelli sandwich poliuretano/lamiera.

4.2 Odori.

La tipologia produttive fa si che non si verifichino emissioni di odori ali'esterno dello stabilimento; il dato &
oggettivato dal processo che utilizza materie prime costituite da polveri metalliche particolarmente pesanti che
non danno luoge a dispersioni in atmosfera; tutte le altre sostanze ausiliarie non generanc odori in quanto
utilizzate in impianti a ciclo chiuso.

4.3 Rumore esterno.

Il Comune di Limatola (BN) non ha imposto limiti pili restrittivi della legislazione nazionale in materia di
inquinamento acustico (DPCM 01.03.1991), nonostante la Dellbera Regionale n° 6131 del 20/10/1995 -
Linee guida per la zonizzazione acustica del territorio in attuazione dell’art. 2 del DPCM 1/3/1991, non
avendo attuato la zonizzazione acustica. Quindi lorganizzezione tiene come riferimento i valori emanati dalle
legge nazionale n® 447 del 1995 che sono di seguito indicati ed in particolare applica, come livello di controllo, la
classe III:

¢

||' {! | M
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Valori limite assolt! si immissione relativi alle classi di destinazione d’uso del territorio
(D.P.C.M. del 14/11/1997|

Classi di destinazione d’uso Diurno (06.00 - 22.00) Notturno (22.00 - 06.00)
I aree particolarmente protette 50 dBjA| 40 dB(A|
| II aree prevalentemente residenziali L 55 dB|A) 45 dB(A)

ITI aree di nso misto _| 60 dB(A) _ 50 dB{A)

IV aree di intensa attivitd umana 65 dBjA| 55 dBiA|

V aree prevalentemente industriali 70 dBiA) 60 dBiA)

VI aree esclusivamente industriali 70 dB|A) 70 dBjA)

La Nashira Hardmetals srl effettuerd le misurazioni fonometriche al perimetro dello stabilimento ogni tre anni,
o prima, nel caso si verificassero sostanziali cambiamenti negli impianti produttivi o modifiche della legislazione
applicabile.

Misure esegunite durante il glorno

Punto di
misura

Limite

Ubicazione Leq dB(A) Rumoeore residuo differensial

Limite dB(A)

Nord ovest
civile
abitazione
(circaa 10 m
Iato dx
ingresso|
Nord est civile |
abitazione
P2 (circa a 10 m 49.5 49,0 0,5 60
lato sinistro

Pl 46,8 46,3 0,5 60

ingresso|
Plazzale
P3 posteriore 49,6 46,6 3,0 60
esterno

Fonte rapporto di prova laboratorio esterno. dB{A) = decibel attenuato (misura di pressione sonora).
Indagine effettuata I'8 luglio 2017 applicando 1a metodica prevista dalla vigente normativa di legge.

1l tecnico abilitato conclude la sua relazione con l'affermazione che i valori misurati rientrano nei limiti di legge
applicabili al caso di specie. L'azienda non opera lavoro notturno.

4.4 Fumi e polverl,

L'azienda dispone della prescritta autorizzezione alla emissione in atmosfera (Autorizzazione Integrata
Ambientale) secondo quanto disposto dal D.Lgs. 152/06 e dal D.Lgs. 59/05 per i punti di emissione individuati
come El, E2 ¢d E3, i punti E4 ed EB sono stati successivamente autorizzati con presa d’atto D.D. n° 128 del 23
novembre 2017, nel medesimo decreto sono stati anche ricompresi tutti gli sfiati d’aria presenti,

E’ prescritto il controllo annuale sulla qualitd delle emissioni, cosi come previstc nel Piano di Monitoraggio e
Controllo, parte integrante della citata Autorizzazione Integrata Ambientale.

Attualmente sono in esercizio i soli punti E1, E2, B4 ed BS, il punto B8 rimane ancora non attivo.

I valori misurati e quelli calcolati in fase di progetto sono risultati i seguenti:
/ )
{0 =
| .
'\Uu;{"*""
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| slaLA | N° CLASSE | Inquinanti | Portata | Concentrazione |  Limiti
Nm3/ora mg/Nm3 . mg/Nm?
polveri totali 0,44 150
BE 1 In esercizio S——— 5.170
_ Cobalto < 0,05 1
' | polver totali 0,25 150
I " —_ — .
E 2 In esercizio _ Cobalto 170 < 0,05 1
| Idrocarburi tot. < (0,01 _ 0,5
polveri totali < 0,01 ' 150
E |3 "‘2""“‘“" ' 3.500 .
non in esercizio Cobalto < 0,01 1
polveri totali 0,20 150
Cobalto < 0,05 1
B 4 In esercizio 170 -
Idrocarburi tot. < 0,01 0,5
Benzo-a-pirene < 0,01 0,1
polveri totali 0,28 150
Cobalto < 0,05 1
E ] In esercizio — 170
Idrocarburi tot. < 0,01 0,5
Benzo-a-pirene < 0,01 0,1

I valori indicati sono stati misurati nel corso dell’attivitd di autocontrollo svoltasi in data 4 e 11 febbraio 2019.

I punti di emissione in esercizio e quello autorizzato sono tutti dotati di sistemi di abbattimento delle polveri che
si producono durante le fasi di lavorazione del prodottc tenero (dopo la fase di pressatura e prima della
sinterizzazione), tale sistema funziona mediante lutilizzo di filtri a cartucce ove l'aria aspirata deposita le polveri
in essa contenute; tali polveri sono raccolte in idonei contenitori sottostanti e recuperate totalmente nel processo
produttivo.

L'arin cosi depurata viene espulsa dal cepannone mediante un ulteriore sistema di filtrazione dotato di maniche
filtranti con sistema per il lavaggio pneumatico in contropressione ¢ differenziale per il controllo degli
intasamenti, Al termine di tale trattamento I'aria emessa & stata privata di almeno il 99,9% (dati di progetto) delle
polveri cosi come dimostrato dalle specifiche costruttive dei filtri.

4.5 Agenti chimic! aerodispersi in ambiente esterno.

Data la natura del processo produttivo, non esiste alcuna possibilité. che siano immessi in atmosfera, al di fuori
dei convogliamenti autorizzati, residui di sostante chimiche in quanto quelle utilizzate nel processo di produzione
sono recuperate in percentuale prossima al 99,0%.

4.6 Planimetria generale del sito.

Allegata al termine della presente dichiarazione ambientale della quale segue il medesimo indice di revisione.

(\ x.g
I‘ '.1"#
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5 IL PROCESSO0 PRODUTTIVO.

In Nashira Hardmetals srl si realizza il processo di produzione di parti in metallo dure, mediante le fasi di
miscelazione delle polveri, pressatura e formatura dei pezzi, sinterizzazione dei pezzi ed assemblaggio finale,
Ai fini di questa valutazione sono stati presi in considerazione i dati sotto elencati:

Anno ‘ 2014 2018 2016 | 2017 2018
kg prodotti | 21.111 16.222 14.967,21 16.747 14.959
20.000-

|8 kg prodotti |

2013 2015 2016 2017 2018

Il processo produttivo si sviluppa come descritto nei diagrammi di seguito inseriti:

st
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Nuovo camplone
reallzzato dopo aver
verificato Il processo

— ]

FASE 1

Collaudo materie prime
| in entrata

Y

Produzione dell'elemento campione
(o J—

A

NO

(Miacalazlone, Pressatura, Sinterizzazione)

Nuove camplone reallzzato
con diverea pressione

£

__— Controllo della
<__densita mediante elemento
- camplone o bilancia

NO

Si

_—Tontrollodslla
porositd medlants tabelle
ASTM (UNI)
Microscopio

NO

= Controllc delle
dimensioni del prototipo
(controllo ritiro)
Calibro 1/100

’y

Awvio della ‘
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produzione

e
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A
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‘ FASE 2
PRESSATURA <«

h 4 Se non Ok
— risettaggio '
— Controllo . macchina |
-=—__dimension| a seconda del prodotte =~ ———— 3o
== CALIBRCO 1/20 |
— |
Y Se non Ok
; — rigettagglo
) ~ Controllo del peso . macchina 2
' BILANCIA 1/100
I
A 4

SINTERIZZAZIONE

v

In
processo “Controllo dimensioni, sl Se non OK,
verifica Il ritiro del pezzo e scarto
CALIBRO 1/20

&

*v In

] laboratorio
‘Controllo della densita
BILANCIA 1/1000
C.n-ngrollo vislvo della suparﬂ_cfgz
= Controlio & camplone sU
un singolo pezzo per

verificare la sinterizzazione

Controllo di porosita
~ MICROSCOPIO

~Controllodi

= :dl#tlbuzlone granulometrica ==
—MICROSCOPIC

Si emeits certificato .
CONFORME di collaudo per il Iottor.--'

c5d
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5.1 Consuni di materie prime ed ausiliari.
Di seguito sono elencati i consumi reali delle principali materie prime ed ausiliari utilizzati per la realizzazione
del processo produttivo.

ARTICOLO U.M, 2014 ‘ 2015 2016 2017 | 2018
Carburo di tungsteno kg 17.857 13.814 16.203 13.945 | 10.343
Carburo di cromo kg 0,00 0,00 20 60 30
Cobalto metallico kg 1.775 1.440 1.026 1.600 900

Tungsteno metallico kg 470 300 100 150 0
Paraffine Kg 906 ; 800 750 1.210 800
Acetone Kg 1.775 } 1.440 1.026 1.600 1.120

Polvere derivante dai
rottami di metailo duro kg 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
5.2 Consumi idriei

L'acqua che si utilizza nel sito sia a fini civili deriva dalla rete comunale, quella destinata al raffreddamento dei

forni deriva dal pozzo.

ARTICOLO UM 2014 2015 2016 2017 2018
Acqua Acquedotto | | 1702 1789.75 o 0 0
processo Pozzo 1.048 1.500 5.180 2.135 2.130
Acqua igienica ms a7s 43125 | 473 919 500
Totale m3 3.125 3.721 5.653 3.054 2.630
8.600
4.800
4.000 O processo acquedotto
3.200 B processo pozzo
2.400 Oacqua igienica
1.600 f O totale
800
)

2014

I dati del consumo dell'acqua di processo sono derivati da un calcolo medio delle perdite per evaporazione in
impianti analoghi mediati dall’azienda, i dati di consumo dell’'acqua igienica derivano dal seguente calcolo: 250
glornate lavorative/anno, per 17 dipendenti, per 115 litri capo utilizzati.
Il totale deriva dai consumi fatturati dall'ente erogatore il servizio idrico.
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5.3 Consumi di energia

Il processo di sinterizzazione del metailo duro prevede l'utilizzo di energia elettrica per la produzione di calore
ottenuto mediante il funzionamento di speciali forni ad induzione e/o resistori che raggiungono temperature di
esercizio superiori ai 1.500°C.

ARTICOLO U.M. 2014 | 2018 2016 2017 | 2018
e | kWh | 325520 | 322240 478.790 607.582 605.309
Eﬂfﬁrﬁﬁm kWh 54.213 55.039 45.407 60.681 54.401
e | kWh 53% | 2933 1837 2.452 997
Faergia eletinica | ewh 374.346 374.346 l 531.360 665811 | 658713

700.000-

600.000-

500.000- |

400.0001 HE.E. acquistata

300,000 HE.E, autoprodotta

EE.E. consumata

200.000 1

100.000 1
o..

2014 2018 2016 2017 2018

L'azienda ha messo in atto e mantiene in efficienza moderni sistemi per il rigparmio energeticc mediante il
corretto rifasamento degli impianti elettrici e condurrd monitoraggi periodici sullandamento dei consumi.

L'energia elettrica acquistata viene fornita in media tensione (22.000 volt) sono presenti trasformatori a resina,
quindi esenti da oli diatermici.

Date le dimensioni dei forni di sinterizzazione, anche sulla scorta delle informazioni tecniche fornite dal
costruttore, si ritiene con ragionevole certezza che tali impianti non emettano quantitd significative di onde
elettromagnetiche gia ad una distarza di pochi centimetri dagli impianti stessi.

A supporto di tale considerazione si fa riferimento alle dichiarazioni di conformita rilasciate dai costruttori dalle
quali si evince che gli apparecchi sono conformi alle direttive Ce applicabili ai fini della marcatura di prodotto, in
particclare risultano conformi a quanto stabilito dalla direttiva 89/366/CEE sulla compatbilitd
elettromagnetica.

A ragione di cid si & ritenuto superfluo eseguire specifiche indagini strumentali, le stesse saranno eventualmente
eseguite nel caso insorgano nuove conoscenze scientifiche in materia ovvero si registrino variazioni legislative.

Ao
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5.4  Bilancio di massa e di energia per I'anno 2018 sulla base dei dati sopra riportati.
Emissioni in atmosfera mg/anno) (1)
Polveri totali Cobalto
4,52 0.607
Energia elettrica
kWh 658.713
Polveri miscelate
composte da
carburo di
tungsteno  (88%),
cobalto metallico (CI—
(5%), carburo di o .
titanio 5%),| H Anno o Prod_o_tto finito
. . parti in metallo
coadiuvanti ﬁ 2018 g duro
tecnologici di =| kg 14.959
processo (2% circa E ¢ 5> ’
di paraffina).
kg 11.273
Materiali da
imballaggio
kg 486
Acetone
kg 1.120
(@) (3)
Rifiuti e scarichi (xg/anno) (4)
a 662 kg rifiuti pericolosi
a 0,00 kg rifiuti non pericolosi
o 100% pericolosi

(1) fonte calcolo interno su n° 1.840 ore nell'anno (46 settimane per 8 ore al giorno di funzionamento
dell'impianto di filtrazione per 5 giorni settimana), moltiplicato per il valore del flusso di massa calcolato in
base ai dati di concentrazione desunti dai rapporti analitici.

(2) fonte interna, dati consuntivi derivati dalla contabilitd aziendale (somma fatture di acquisto),

(3) fonte interna, dati consuntivi derivati dalla contabilith aziendale (somma fatture di vendita),

(4) dati consuntivi ricavati dalle quarte copie dei formulari.

\Y s

© dr. Serglo Uccelll

26 giugno 2019




File:
Aol Dichiarazione Ambientale Dichiar. Ambient. ed.5 rev.0
n a s lra Gestione ambientale verificata ~ Registro IT-001223 | Date: 31/03/2019
Paginz 21 di 44
6.  GLI IMPIANTI TECNOLOGICL

Il complesso degli impianti tecnologici comprende impianti, dispoeitivi, macchine, che permettono di svolgere le
attivitd di produzione descritte al capitolo precedente,
Vengono di seguito illustrati gli impianti presenti nel sito della Nashira Hardmetals srl,

1. Impianto di miscelazione delle polveri.

E’ costituito da un mulino a sfere di metallo duro. Le sfere hanno il compito di agevolare la miscelazione delle
polveri con una leggera macinazione delle stesse. Il ciclo di miscelazione avviene ad umido mediante aggiunta di
acetone, mentre I'asciugatura, che avviene nel medesimo mulino, ha una durata di 72 ore per una produzione di
150 Kg di miscela a ciclo.

2. Impianto di pressatura dells polveri,

La Nashira Hardmetals srl dispone di vari macchinari per la pressatura delle polveri che conferiscono ai pezzi
pressati la forma definita dallo stampo e quindi non hanno bisogno di altre lavorazioni, si tratta di presse
idrostatiche e meccaniche di varie potenze.

Sono equipaggiate con stampi deformabili in gomma che sottoposti ad una pressione isostatica (pressione uguale
in tutte le direzioni) producono dei lingotti ¢ tubi di diametro variabile a secondo dello stampo da 20 a 135 mm
per una lunghezza massima di 420 mm. Tali pezzi devono essere successivamente lavorati per conferire la forma
¢ dimensione ai pezzi.

3. Impianto di lavorasione del semilavorato.

Di fatto si tratta di macchine utensili di diverso tipo: torni, fresa, trapano, taglierine, arrotondatrice ed utensili
vari con parte operante in diamante policristallino per prolungare le durata. Queste macchine insieme danno
vita al reparto “speciale”. Tale reparto & asservitc con un impianto di aria compressa ed un impianto di
aspirazione delle polveri.

4, Impianto di sinterizzazione.

L'Impianto di sinterizzazione & costituito da quattro camere calde indipendenti allacciate ad un generatore di
potenza, due ad induzione e due a resistori. Nelle camere vengono eseguiti cicli di presinterizzazione dei blocchi
semilavorati e cicli di sinterizzazione completa per dare corigine ai prodott finiti,

Le camere calde sono state progettate ed assemblate dalla Nashira Hardmetals srl con propric know-how e sono
continuamente oggetto di studio ¢ monitoraggio.

S. Impianto fotovoltaico.

Liimpianto & stato installato nel corso del 2010 ed occupa una superficie di m? 1.000, la potenza installata & pari
a 58 kW, mentre la produzione annua attesa & di circa 70.000 kWh pari a circa un sesto del fabbisogno totale di
energia elettrica.

Sul nuovo capannone sara installato un impianto del tutto simile, la superficie sara di circa 900 m? e quindi la
produzione attesa sard proporzionalmente inferiore,

Al fine di avviare la futura attivitd di recupero dei rottami di metallo duro si renderd necessario inserire le
sottodescritte macchine.

( A=
!N
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6. Impianto di dissociazione metallurgica.

Trattasi di un impianto di trattamento termico costituito da une camera calda in grafite, una pompa per la
realizzazione del vuoto al suo interno, un condensatore per i vapori del metalio di processo ed un quadro esterno
di comando e controllo

Limpianto lavora a temperature prossime a 1.000°C ed il trattamento avviene in due fasi; la prima consiste nel
riscaldamento del forno in presenza di atmosfera di azoto ¢ successivamente viene applicato il vuoto.

Il ciclo completo di lavorazione ha la durata di circa 24 ore, al termine viene estratto il materiale dissociato che
saré avviato al mulino di macinazione.

Tale attivitd, a seguito del completamento della integrazione A.LA., & stata messa in esercizio ¢ costituird un
importante passaggio per ulteriori sviluppi aziendali.

7. Mulino polverizzatore.

La macchina € di fatto un comune mulino a martelli che opera per circa 5 ore onde ridurre il materiale dissociato
in polvere della granulometria prefissata.

8. Attivitd di manutenzione degli impianti tecnologici.
Tutt gli impianti tecnologici saranno assoggettati ad un programma annuale di manutenzione pianificato, gestito

e controllato dal Responsabile di produzione secondo quanto stabilito dalla relativa procedura generata dal
sistema di gestione per la qualita.

\wjl
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7. POLITICA PER LA QUALITA' E L’AMBIENTE.

La Direzione della Nashira Hardmetals 8.r.l. si impegna a perseguire una poliica che pone al centro delle attivitd il cliente sia interno che
esterno.

In parteolare la soddisfazione del cliente interno & perseguita atiraversc moment! di verifica e di aggiornamento sui temi correlati ai
servi:i/prodatuoﬁem.hmdduﬁnnneddcﬂenmelmnmmpmmuhoﬁ'endoeadegumdommlpmmuaﬂeluepnrdoohriemgmne,
implicite ¢d esplicite rilevate e monitorando sia i progressi culturali, ela i raggiungimento degli obiettivi concordati in fase contrattusle. A tal fine

gi impegna anche a:
1 mantenere la conformitd con tutte le leggi ed i regolamenti vigenti in campo ambientale, siano essi di crigine reglonale, naziongle o
comunitaria,

2  pereeguire il miglioramento continuo teso alla riduslone dells incidenze embientali ad un livello “corrispondente alla appleasions
sconomicamente pratioabile della migliore tecnologin disponibile”.

1l cliente, nel senso pilt ampio del termine, assume quindi un ruolo centrale per il succeaso delln Nashira Hardmetals 8.r.1

Diventa percid importante conoscerlo a fondo, erogare servizi/prodotti rispondent] i auoi bisogni e creare un'elevata cultura interna dells

customer satisfaction.

Gli obiettivi di qualith che i pone la Nashira Hardmetals 8.1.1. sono:

1 il miglioramento dell'immuagine e della reputasione sul mercato, e quindi I'incremento del numero dei clienti, incremento del fatturato,
espansione territoriale dell’azlenda e ingreaso in nuove aree di mercato;

3 s soddisfaxions dells parti interessate (asiomisti, clienti, dipendenti, fornitord), e quindi il raggiungimento degli obisttivi di budget,

incremento del livello occupazionale, miglicrament] salariali, ridotto assenteismo ¢ ridotta (0 nulls) contensiositd con i dipendenti, costante

riduzione del numero dei reclami, elevato livello di soddiafasione dei clienti, accordi di partnership con i fornitori;

il rispatto degli impegni contrattuali espliciti ed impHoiti;

la cura della comunionsione verse il cliente, gestita sin attraverso il contatto della funzione commerciale che quello del RSQ/RSA;

l'assistonsa al olisnte.

11 raggiungimento di questi cinque obiettivi sard costantemente monitorato attraverso la perlodica rilevasione della customer satefacton dei

clienti, I'analis dei reclami e tuttl gli altri strumenti messi a disposizione dal aistema di gestione,

6 l'adosions delle pid moderne teoniche di supporto al clients, che sard perseguitc attraverso una costante attivitd di formasione e
aggiornamento del management aslendale e ded dipendenti che ricoprono rucli di responaabilita;

7 l'impegno nl miglioramento continuo delle prestasioni del sistoma;

8 1 rispetto della normativa sulla sicurexza del luoghi di lavoro.

1l raggiungimento e mantenimento di questi cbisttivi sard costantements perseguito nttraverno atiivith di formasione ed informazione del

personale a tutt i livelli ed attivith di audit periodicl.

Con il raggiungimento di tali obiettivi di qualitd si intende realizzare un’impresa fortemente focaliswata sui propri clienti, accrescere I'efficacia sul

mercato ¢ rendere la customer satiafaction il fattore differensiante in un mercato fortamente competitivo,

Relativamente agli aspetti ambientali 1a Direzione della Nashira Hardmetals 8.5.1, definiace i seguenti obiettivi:

Promuovere la responsabilith del dipendent] ad ogni livello verso la protezione dell'ambiente, In prevenzione dellinquinamento mediante

la realiszare programmi di informaszione ¢ formasione specifici;

2  Assiourare In cooperasione con le autoritd pubbliche;

-] ennomhpltlcn--mlﬂ.nhhMmpﬂbrﬂhﬂm‘bﬂimndoﬂdﬁnedxndmeghmﬂahmpﬁtﬂmbwnﬂhhmﬁu

prodotti/materiali forniti,

4  Valutare I'introdusions nel proossso produttive di materie prime ed auasiliarie che abbiano una migliore compatibilitd ambientale rispetto

a quells attualmente in uso;

8 Valotare in anticipe gli impatt ambientali dei nuovi processi e delle modifiche agli impianti eaistenti;

6

7

)

9

b

=

Controllare e ridurre gli impatt sulle acque superficiali e sui recapiti degli scarichi fognari;
Controllars @ ridurrs la produzione di emissioni inquinanti in atmosfers;
Tentere sotte controllo lo stato delle pavimentazioni al fine di prevenire l'inquinamento del suclo,
Mettare in atto tutie le tecniclogie disponibili ai fini del contenimento dell'inquinamento acustico,
10 Migliorare la gestione dei rifiutl prodotd;
11 Conteners la produsione di polveri immense in atmosfera;
12 Mantensre un slevato std di manutenzione delle macchine e degli impianti al fine di ottimizeare il consumo energetico;
13 Manteners un slevato std di sicurezza in tutte le faai di movimentazione delle sostanze pericolose (oli lubrificant], prodotti chimici ed
ausiliari utilizzati nel processc)
Qli obisttivi generall & quelli specifici per funzione sono definitl annualments dalla direzione e diffusi & tutto il personale dipendente cui sono
assegnate le necegsarie risorse per il loro raggiungimento
L'organizzaszione easicura che la Politica per I'’Ambilente aia:

1. DIFFUSA mediants affissione ¢ mediante illustrazione nel corso di specifiche riunioni,

2. APPLICATA mediants verifiche ispettive,

3. BOBTENUTA mediante la verifica dell'impegno per la attuazione,

4, RIESAMINATA per la conferma della sua validitd e per eventuali modifichs in sede di Riesame dells Diresione,

Limatols, 1° genasio 2019
‘mz-m il
' "
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8. GLI ASPETTI AMBIENTALI DELLE ATTIVITA DEL SITO.

Nellambito delle attivita di introduzione del Sistema Comunitario di Ecogestione ed Audit (EMAS) & stata
realizzata, dalla Nashira Hardmetals srl, un’analisi ambientale iniziale finalizzata all’identificazione ed alla
velutazione degli aspetdi ambientali generati dalle attivitd svolte, con l'obiettivo ultimo di determinare la
significativitd degli aspetti ambientali da esse derivanti e le relative priorit di azione, avendo come riferimento
quanto previsto dal Regolamento (CE} 1505/2017.

Un'’'importante considerazione di carattere generale & che le Nashira Hardmetals srl. aveva gid posto in essere
complete ed efficaci modalité di gestione degli aspetti ambientali, orientate al controllo di quelli che, in seguito,
sono stati valutati come significativi; 'azienda & infatti in possesso della certificazione del proprio sistema di
gestione ambientale IBO 14001 fin dal 2003.

In accordo con i principi e le prescrizioni della piti recente normativa in materia di sicurezza e salute nei luoghi
di lavoro (D. Lgs. 81 /2008 e s.m.i.) & stata effettuata la Valutazione del Rischio tenendo conto di tutti gli elementi
presenti nel sito.

Oggi l'obiettivo & quello di perseguire e dare dimostrazione all’esterno del miglioramento costante della propria
efficienza ambientale.

Di seguito si presentano le informazioni e i dati relativi agli aspetti ambientali presenti nel sito.

8.1. Cenni sulia metodologia di valutazione degli aspetti ambientali applicata.

La significativitd degli aspetti ambientali esaminati nell'analisi ambientale iniziale & stata determinata sulla base
di informezioni e dati relativi a:

RILEVANZA dei fattori di impatto, che ha considerato:

1. Pericolositéd delle sostanze e materie prime utilizzate,

2. Rispetto della normative vigente (eventuale scostamento dai limiti di legge),
3. Probabilita di eventi con impatto ambientale.

EFFICIENZA di risposta, ovvero la capacitd di gestione da parte della Nashira Hardmetsls srl dell’'aspetto
ambientale e dell’eventuale impatto ed effetto che ne pué derivare.

SENSIBILITA del territorio, che ha considerato:

1. Ricettori sensibili (aree protette, aree vincolate, acquiferi, aree residenziali, ospedali, scuole, infrastrutture
turistiche, ecc.),

2. lamentele da parte della popolazione residente.

La valutazione dei livelli di rilevanza, efficienza e sensibilith & stata effettuata per ogni aspetto ambientale

individuato e per le seguenti condizioni di lavoro:

e Normali (N) normale svolgimento delle attivitd lavorative a regime; manutenzione ordinaria
o Eccezionali{Ec) avviamento ed arresto, manutenzione straordinaria
* Emergenza(Em) eventiincidentali, incendi, esplosioni, eventi catastrofici naturali.
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s Tabella di classificazions del rischio

I 2 3
1 1 2 3
2 2 4 ' 6
3 3 6 9
Indici di rischio Classe di prioritia
1sR<3 Riachio residuo basso, eventuali azioni correttive da programmare
a lungo termine.
4SRS6 Rischio residuo medio, azioni correttive da programmare a
breve/ medio periodo.

D o s

Nella tabella seguente, a conclusione di quanto sopra descritto, viene data elencazione degli aspetti ambientali
significativi classificati secondo il peso attribuito agli stessi dall'organizzazione e le motivazioni di tale
classificazione.

Formula G (gravitd) x P (Probabilitd = I (Indice di rischio)
Sono considerati critici solo gli impatti con clasee di prioritd superiore a 6.

ASPETTO | Classe

AMBIENTALE Prioritd Attl di mitiga=zione
Consumo acqua 1x1=1] Nessuna ezione da pianificare.
Attivitd di controllo dei sistemi di misura onde non incorrere in
Consumo energia 3x3=9 sanzioni derivanti da sovrattasse per eccessivo consumo sforamento
delle fasce orarie.

Corretta attivitd di manutenzione dei sistemi di abbattimento,
Emissioni in atmosfera 2x4=8 controllo dei sistemi di allarme (Ap), eventuale immediato blocco della

- produzione.
Cluestioni di trasporio 1x3=3 |Nessuna azione da pianificare,
Questioni locali |
(rumore, vibrazioni, - i _
odore, polvere, impatto 1x3=3 Nessuna azione da pianificare.
vigivo, ecc.| |
Riffuti 1x2=2 Nessuna azione da pianificare.
Attuazione di tutti i sistemi di prevenzione come definiti nel C.P.I;
. . - manutenzione dei presidi antincendio fissi e portatili; rispetto dei limiti
Rischio Incendio Six3 =9 di stoccaggio delle sostanze infiammabili e/o pericolose,
| Formazione continua del personale addetto alla squadra di emergenza,
Scarichi liquidi | 1x1=1 Nessuna azione de pianificare in assenza di scarichi.
Sostanze lesive dello 2x2=4 Nessuna azione da pianificare, mantenendo attvith i sistemi di
strato di Qzono | controllo delle fushe di gas refrigeranti.
Utilizzo di prodotti - ; -
chimici 2x2=4 . Nessuna azione da pianificare,
Contan::::izomne gl 2x32»4 Nessuna azione da pianificare.
. -
[ Wa /
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" Tabella degli aspetti ambientall.

Argomento Ev!den.n ouettlva & supporto

Contatto con I'Ente gestore dell'erogazwne idrica (comune).
Approvviglonamento acqua Autorizzazione provinciale del pozzo (in fase di rilascio)
Scarico acque civill Riferimento A.LA. (caratterizzazione del rifiuto|
Meteoriche di piazsale parcheggio Riferimento A.LA. (analisi semestrale)
Di processo | Nessun tipo di acque derivanti dal processo produttivo. B

*  Planimetria identificativa dei punti di emissione,
Emissioni in atmosfera »  autorizzazione AlIA in vigore,

- »  monitoraggi periodici della qualitd delle emissioni (annuale)

autorizzazione AIA in vigore,
raccolta dei report degli autocontrolli,

Emissioni acustiche :
»  Elenco dei rifiuti identificati e relativa caratterizzazione, '
| |
| |

contenitori ed aree di stoccaggio identificate,

autorizzazioni dei trasportatori e degli impiant di

Gestione del riftuti conferimento,

s formulari di identificazione per il trasporto,

= registri di carico e scarico,

*  archivio dei MUD ed iscrizicne SISTRI.

» Pavimentazione di tutte le superfici interne ed esterne, |

=  planimetria delle reti di raccolta acque bianche e nere,

= gistemi di contenimento di tutti i depositi di sostanze
pericolose.

Contaminazione del suolo

=  Presenza di trasformatori elettrici nei quali & presente ollo
Sostanze pericolose (PBC, PCT, Amianto) privo di PCB,
= Totale assenza di amianto.

E stata valutata la quantita di sostanze pericolose presenti nel
sito e confrontata con quanto previsto dal D. Lgsl. 334 del 17

Incideati rilevanti agosto 1999, verificando quindi che l'azienda non rientra nel
campo di applicazione della norma.
=  Presenza del C.P.I. in corso di validita,
=  rispetto delle prescrizioni in esse contenute,

¥ lone incendl = efficienza del sistema di idranti e di estintori,

»  applicazione dei piani di manutenzicne ¢ controllo,
= pddestramento della squadra antincendio,
= tenuta registro antincendio.

= Presenza di sistemi per il contenimento dei consumi
Risparmio energetico | energetici, registrazione delle manutenzioni agli impianti.

Verifica della inesistenza di fonti in grado di generare questo 1
Inquingmento elettromagnestico tipo di inquinamento, .

* Licenze edilizie per tutte le volumetrie edificate,
v Certificati di agibilitd dell'impiento,
Altri aspetti verificati = Certificazioni inerenti gli impianti di messa a terra e di |
conformita degli impianti elettrici, |
= Piano dei rischi conforme al D.Lgsl.81 /2008 |

\ C’
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8.2. Aspetti Ambientall indagati

Nello svolgimento dell’Analisi Ambientale Iniziale sono stati presi in considerazione tutti gli aspetti ambientali
diretti ed indiretti che possono essere presenti nel gito industriale.

La classificazione degli aspetti indiretti ha tenuto conto dei medesimi criteri applicatl a quelli diretti, salvo la
considerazione che verso questa categoria di aspetti l'azione di intervento dell’'organizzazione risulta di tipo
riflesso non dipendendo gli stessi dal proprio diretto controllo.

La Tabella seguente rinssume invece gli aspetti diretti ed indiretti presenti nel sito specifico, ed indica i poesibili
impatti e gli eventuali effetti ad essi correlati.

L'individuazione degli aspetti ritenuti presenti e/o rilevanti & stata effettuata tenendo conto sia delle condizioni
normali che di quelle eventualmente eccezionali (avviamento e fermata del processo), al momento della stesura
della presente analisi non sono in essere contensiosi con le autoritd di controilo)

L’azienda non ricade nel campo di applicazione della normativa sulle attivitd a rischio di incidente rilevante {D.
Lgs. 334/99).

8.2.1 Prelievo ed utilizzo dell’acqua

La fonte di epprovvigionamento idrico & I'acquedotto comunale, & altresi stata inoltrata richiesta di concessione
per l'emungimento da un pozzo in data 13 maggio 2014, ad oggi si é ancora in attesa di riscontro dall’Ente
Provincia; la richiesta & stata accettata in quanto trattasi di un pozzo esistente e gid a suo tempo censito.
Contestualmente alle richiesta di autorizzazione é stato installato un contatore per il monitoraggio dei consumi.
Gli usi dell’'acqua possono essere riassunti come di seguito:

= acqua destinata ai servizi igienici,

® acqua destinata al processo con recupero nello stesso mediante torre di raffreddamento.

Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significativo in quanto l'mcqua, sebbene sia una risorsa
rinnovabile, richiede unea attenta gestione al fine di evitarne sprechi,

8.2.2 Scarico delle acque reflue

Le acque metecriche sono raccolte dalla rete fognaria interna e convogliate in un impluvio naturale che recapita
nel canale Ciummiento (giusta autorizzazione A.1.A)), & in funzione da quattro anni un sistema di trattamento
delle acque di prima pioggia installato posteriormente al nuovo capannone.

Non si generano acque reflue di processo.

Le acque reflue civili dell'impianto sono scaricate in due fosse settiche g tenute periodicamente espurgate e
amaltite come rifiuto (CER 200304).

Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significative in quanto gli scarichi, sebbene qualitativamente
conformi a quanto stabilito dalla vigente normativa, possono essere involontario veicolo di inquinamento del
suolo e delle acque superficiali e sotterranee.

8.2.3 Produsione ed utilizzo di energia

Il fabbisogno attuale viene scddisfatto mediante allacciamento alle linee di distribuzione ENEL e, per circa un
quinto dall'autoproduzione mediante pannelli solari. I consumo energetico & dovuto esclusivamente al
funzionamento delle macchine.

Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significative in quanto il consumo di energia é direttamente
proporzionale ai volumi produttivi ed alle condizioni di manutenzione delle macchine ¢ degli impianti; in azienda
viene tenuto costantemente sotto controllo il sistema di rifasamento al fine di garantire il mantenimento di un
valore del cos. @ ottimale.

IhL%, :_ I.i_{\ 1;';
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8.2.4 Stoccaggio materie prime, prodotti finitl e sostanze pericolose

Le principali materie prime utilizzate per la produzione sono le seguenti:

¢ carburo di tungsteno,
e cobalto metallico,

¢ paraffine,

e acetone,

Le materie prime, sia liquide che solide, sono stoccate in quantitd adeguata ai fabbisogni e secondo criteri di

stivaggio fissati dal Controllo Qualitd anche al fine della prevenzione di incidenti derivanti dalla incompatibilita

fre le stesse.

Gli utenti industriali devono disporre delle Schede di Sicurezza di tutti i prodotti utilizzati, al fine di garantire

delle condizioni di salute ¢ sicurezza sul luogo di lavoro e di ridurre il rischio di incidenti (incendi, esplosioni,

ecc.). L'azienda raccoglie ed aggiorna sistematicamente le schede di sicurezza di tutte le sostanze pericolose

utilizzate, copia delle stesse si trova anche nei locali ove i prodotti sono stoccati e/o utilizzati.

Sull'etichetta della sostanza /preparato devono essere presenti le seguenti informazioni;

e« nome della sostanza/materiale;

s origine della sostanza/materiale (nome, indirizzo del produttore, distributore o importatore);

s simbolo di pericolosita, indicazione del pericolo derivante dall'uso;

s frasi standard di rischio (R) (il materiale viene classificato in base alle proprietd tossicologiche, agli effetti
particolari sulla salute umana e agli effetti sull’'ambiente);

» frasi standard di sicurezza (8).

Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significativo in quanto la corretta gestione delle sostanze
pericolose presenta implicazioni sia di carattere ambientale che di igiene e sicurezza dei lavoratori.

Per ciascuna delle sostanze individuate & stata messa in atto une specifica procedura di gestione al fine di
massimizzare il livello di sicurezza (sistemi di aerazione, vasche di contenimento, sistemi di trasporto, messe a
terra, presidi antincendio, ecc.)

8.2.56 Serbatof interrati e fuori terra

L'aziende utilizza solo le due fosse settiche per i reflui liquidi, fuori terra & presente un sclo serbatoic contenente
acqusa per il raffreddamento dei forni.
Tale aspetto ambientale viene quindi ritenuto presente e significativo.

8.2.6 Rifiuti

I rifiuti prodotti all’interno dello stabilimento nel periodo di riferimento, con la denominazione ufficiale ed il
codice CER, sono indicate nella tabella seguente:

Codice C.E.R. Tipologia

120116* Sabbia residua dal processo di levigatura dei materiali
15.02.02* Rifiuto costituito da stracci e indumenti protettivi
20.03.04 Fanghi delle fosse settiche

13 02 05* Altri oli per lubrificazione

16.03.05* Rifiuti organici contenent! sost. Pericolose {paraffina)
17.0405 |Ferroe acciaio

15.01.10* Imballaggi metallici contaminati o

I rifiuti assimilabili agli urbani e la carta e cartone sono ritirati direttamente dal Servizio comunale di raccolta e
trasporto, l'azienda corrisponde la TARSU al comune.
L’azienda dispone di una raccolta completa delle autorizzazioni di tutti i trasportatori e degli impianti di
conferimento, correlate ai vari codici di riferimento.
La gestione della raccolta delle autorizzazioni dei trasportatori e degli impianti di conferimesiw g il relativo
scadenziario & affidata a RSA. . u\
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Preaso I'impianto esiste un punto di raccolta e deposito temporaneo dei rifiuti (all'interno del capannone) che é
chiaramente identificato.

Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significativo in quanto la corretta gestione dei rifiuti &
elemento essenziale per non incorrere in gravi sanzioni di tipo legale. Relativamente alla attivita di dissociazione
metallurgica ad oggi non sono ancora stati ricevuti rifiuti dall’esterno, le piccole quantiti utilizzate per il collaudo
dell'impianto erano tutti di provenienza interne (parti scartate).

8.2.7 Emissioni in atmosfera

L'opificio ha emissioni in atmosfera soggette ad autorizzazione.
Risultano presenti cinque punti di emissione contrassegnati come segue:

1. E1l {polveri derivanti da attiviti di taglio ¢ formatura),

2. E2 (omissione dai forni di sinterizzaxione),

3. E3 (polveri derivanti da attivitd di taglio e formatura, non ancora in esercizio),
4, E4 {oemissione dai forni di presinterizzazione),

5. EBS (emissione dai forni di presinterizzazione).

Tale aspetto ambientale viene quindi ritenuto presente e significativo.
8.2.8 PCB, amianto ¢ sostanze lesive per I'ozono atmosferico

= PCB
In ezienda sono presenti trasformatori con raffreddamento a resine.

=  AMIANTO
La costruzione dell'opificio & avvenuta successivamente alla proibizione dell'utilizzo dell’asbesto.

L’azienda utilizza climatizzatori per il condizionamento degli ambienti, gli stessi sono sottoposti a regolare
controllo ai fini del rispetto delle prescrizioni sia del D.P.R. 15 febbraio 2006 n° 147 che del Regolamento CE
842/2006; dai controlli effettuati non si registrano perdite di gas.

Di fatto l'impianto presente utilizza gas compatibile del tipo 407C in quantit pari a 11,0 kg e non sono state
registrate perdite.

Tale aspetto ambientale non viene ritenuto presente e significative in quanto la tipologia di gas refrigerante
contenuta negli apparecchi di climatizzazione & oggi utilizzabile senza restrizioni. L'azienda & tuttavia
consapevole che per gli aspetti del presente paragrafo & necessario un costante monitoraggio al fine di verificare
il mantenimento dei requisiti, nel caso di eventuali variazioni saranno adottate le opportune misure di
adeguamento.

8.2.9 Rumore e vibrazioni

L'azienda tene sotto controllo il livello di pressione sonora allinterno dei reparti di lavorazione al fine di
garantire ai lavoratori un ambiente idoneo e conforme alle prescrizioni di legge in materia di igiene e sicurezza
sui luoghi di lavoro.

Altrettanto viene effettuato per verificare il livello di inquinamento acustico generato verso l'esterno, le indagini al
riguardo eseguite confermano il rispetto dei valori imposti dalla legge nazionale (in assenza di una zonizzazione
acustica) per 'area in questione avende come riferimento quanto previsto dal vigente piano regolatore.

Tale aspetto ambientale mon viene ritenuto presente e significativo in quanto i livelli di rumore generati sono,
al di sotto dei limiti di legge.

Y
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8.2.10 Rischio incendio

L'azienda dispone del C.P.I. giusta pratica n® 22437 del 14.10.2016 per lattivitd di stoccaggio del gas
idrogeno e per i pannelli fotoveltaici; 'inserimento della attivita di dissociazione metallurgica ha comportato un
riesame della pratice da parte del tecnico incaricato, L'esito finale & una relazione dalla quale si evince che il
nhuovo impiento non modifica in alcun modo Iassetto attuale del C.P.1

Nello stabilimento sono presenti estintori regolarmente sottoposti a controllo da parte di ditta autorizzata.

Con frequenza annuale viene effettuata una seduta di formazione specifica al fine di illustrare al personale quali
siano le azioni da mettere in atto in caso di emergenza, sia essa legata ad un incendio, sia essa legata ad altri
aspetti ambientali (sversamenti, blocco dei sistemi di abbattimento delie emissioni, ecc.).

Al termine di teli attivita viene verificata quindi la capacita di reazione.
Tale aspetto ambientale viene ritenuto presente e significativo in quanto la capaciti di reazione e la
prevenzione di ogni situazione critica &€ fondamentale al fine di prevenire forme di inquinamento incontrollate.
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8.2.11. Tabella riassuntiva degli aspetti ambientall diretti,
Aspetto C. 8, IMPATTO EFFETTO Borveglianza
Impoverimento Lettura strument di
Prelievo ed utiizzo delle falde, A s misura, controllo
dell’'acqua N 8 consumo di Danxi all'ecosistema. perdite per immediata
risorse. eventuale riparazione.
Controllo rete fognaria
interna, delle vasche a
Scarico delle acque Inquinamento §ote tenuta e della qualita
reflue N 8 diffuso Danni all'ecosistema. degli scarichi (per le
sole ecque
meteoriche),
ImpatH indiretti Lettura strumenti di
Produzione ed utilizzo N 8 dovutl ai processi | Esaurimento di risorse non misura, sistemi di
di energia. di produzione di rinnovabili contenimento
CTETEiE consumi,
Monitoraggio delle
quantiti stoccate,
controllo degli
eventuali sistemi di
contenimento; ricerca
di prodotti alternativi
di categorie piti sicure.
Stoccaggio materie N/ Inquinamento :‘:’:::mu“m nelllncuo.
prime, prodotii finiti e Em 8 diffuso di acqua, Danni all'ecosistema. a to di
sostenze pericolose aria e suolo '; Ittl"“pomml Losi
liquidi ha previsto Ia
realiszazione di
depositi tali da
impedire fuoriuscite
accidentall anche in
caso di eventi
eocesionali.
Serbatoi interrati e Inquinamento del s Prove periodiche di
fuori terra. L 8 | suclo/sottosuolg | Damni allecosistema. tenuta.
. Raccolta differenziata,
Inquinemento gestione dei formulari,
. diffuso di acqua, . del registro ¢ delle
Rifiuti N 8 aria e suolo, Danni all’'ecosistema. autori iond degh
depauperamerto emaltitori, Recupero
g sivarse. delle materie seconde.
Controllo sistematico
dei sistemi di
abbattimento delle
emissioni e della
gestione delle acque di
i lavaggio.
Inquinamento serizioni
Emissioni in stmoafera N/ a diffuso dell'aria e | Danni allscosistema; AR"PeI A” pre
Em possibili ricadute | disturbo alla popolazione In caso di emergensa
su acqua ¢ suolo T&e
sl procede al blocco
degli impianti
produttivi fino al
completo ripristino
degll Impiant! di
abbattimento.
PCB, amisnto, sostanze Inquinamento Verifica dil t‘?‘um Bl
lesive per 'ozono " NB diffuso dell'aria ¢ | Danni all'ecosistems; appl_ tizzazione per
atmosferico e gas ad posaibili ricadute | disturbo ella popolazione tipologia e qu angité. i
effetto serra. 8u acqua ¢ suolo gas refrigesante.
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Rumore e
vibrazioni

Inquinamento localizzato

Disturbo alla
popolazione

Controllo e
manutenzione di tutte
le macchine che
producono rumore.

Rischio Incendio

Inquinamento
8 atmosferico e

dell'ambiente circostante.

Danni allecosistema
colpito

Esercitazioni
periodiche,
manutenzione
estintori e rete idrantl.
Formazione del
personale ed
effettuazione delle

Legenda: C = classe, B = significativitd {8 = significativo, N8 = non significativo)

8.2.12 Tabella riassuntiva degli aspett]i ambientali indiretti

Aspetto C. 8. IMPATTO EFFETTO Borveglianza
gueg ontiorelahve Possibile inquinamento
P del suolo/sottosuolo in . . . e
(progettazione ed caso di una applicazione Danni Indiretta, mediante la diffusione
utilizzo dei K| 8 |f o pplicazione | | oty di opportune istruzioni
prodotti efo nnpropnal; eccessva all'ecosistema sull'utilizzo dei prodotti.
modifica di napéz:to b(ii]?ﬂnuta
prodotti esistenti. Eecie stmbiie.
. . Applicazione della procedura di

fur;s:ﬁza delar;'odoth SU | Danni progettazione ed analisi costante
Nuovi mercati. N 8 ion alne“” unitari localizzati delle opportunité offerte dalla

en dazm comc cumm_ o, ell’ecosistema z;(;ﬁ?coane della tecnologia

Legenda: C = classe, 8 = significativitd (8 = significativo, N8 = non significativo)

Gli aspetti ambientali indiretti sono stati considerati tutti significativi a ragione del gran numero di pezzi prodotti
nell'anno, della loro vasta area geografica di destinazione (tutto il mondo) e delle implicazioni legate agli aspett
progettuali inerenti la tipologia di prodotto realizzato.

e
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8.2.13 Indici degli Aspetti Ambientali indagati.

¢ Consumo di acgua.

ARTICOLO 2014 2015 2016 2017 | 2018

ﬁff;‘:ﬁmd“hmom 0,148 0,230 0,188 0,182 0,175

| — |
0,3

|
0,3

’ W m3/kg
0,14
o.
2014 2018 2016 2017 2018

L'andamento del consumo idrico ¢ di fatto costante, leggere variazioni sono legate all'incremento del personale
addetto ed all'andamento di alcune produzioni, a cavallo degli anni 2015 e 2016 & anche stato attivo il cantiere
del nuovo capannone.

¢ Consumo di combustibili,

Il processo produttivo non richiede Futilizzo di combustibili, sia liquidi che gassosi, pertanto tale elemento non
viene preso in considerazione ai fini della indicizzazione dei consumi.

s Consumo di energia.

L'energia elettrica utilizzata permette il funzionamento di tutti gli impianti di produzione dei manufatti ed il
riscaldamento dei forni di sinterizzazione; la rete di distribuzione interna rispetta tutte le prescrizioni in materia
di sicurezza e di ottimizzazione dei consumi, tenendo costantemente sotto controllo 'andamento del cosg
(coseno di ¢ = indice che misura la corrente reattiva, ovvero I'efficienza del sistema elettrico) che deve
essere costantemente superiore a 0,95.

ARTICOLO | 2014 2018 2016 2017 2018
Energia clettrica
consumata (kWh) per kg 17,73 23,07 35,50 39,76 44,03
di produzione

Nota: il dato del 2018 & influensato dalla tipologian produttiva e della messa in esercizio del nuovo
capannone ove insistono alcuni forni di sinterizzazione,

{LS)
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2014 2018 2016 2017 2018

¢ Emissioni in atmosfera.

Nei precedenti punti 4.4, 4.5 ¢ 5.4 sonc ampiamente esaminati tutti gli elementi immessi in atmosfera;
l'organizzazione gestisce idonei impianti per il trattamento delle emissioni che risultano essere ampiamente entro
i limiti previsti dalla vigente legislazione in materia. Dall’esame del bilancic di massa si ricava che le quantita
emesse annualmente sono decisamente modeste; nonostante cié 'organizzazione si pone l'obiettivo di ridurre
ulteriormente tali quantitd attraverso una costante manutenzione degli impianti ¢ la applicazione della miglior
tecnologia disponibile.

¢ Questioni locall,

L'argomento & stato ampiamente trattato nei capitoli precedenti ove sono stati esaminati gli aspetti relativi al
rumore, alle vibrazioni, alla emissione di odori, polveri ed all'impatto visivo, Tutte queste materie sono oggetto di
specifiche analisi ¢ sono tenute costantemente sotto controllo mediante la applicazione di specifiche procedure
operative finglizzate alla manutenzione degli impianti ed alla registrazione delle attivitid stesse. Il pianc dei
controlli ambientali e quello derivante dalla applicazione delle prescrizioni contenute nella autorizzazione
integrale ambientale prevede il costante monitoraggio di tutti i parametri correlati e I'analisi degli stessi viene
annualmente sottoposta a riesame da parte della Direzione che decide sulle eventuali azioni di miglioramento da
pianificare.

¢ Rifiuti e scarti.

Tutt i rifiuti prodott sono oggetto di raccolta differenziata, sono sottoposti a claasificazione e gestiti secondo le
prescrizioni dells, vigente normativa di legge, annotati sul registro di C/8 e comunicati alle autoritéa mediante il
MUD.

Di seguito viene inserita una tabella con la indicazione delle varie tipologie e delle relative destinazioni, che ove
possibile, sono sempre finalizzate al riutilizzo minimizzando quindi le quantitd destinate allo smaltimento.
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Codice | . u | [

Py  Tipologla % | 2014 | 2018 | 2016 | 2017 | 2018
13 02 05* | Oli minerali usati kg | 140 0 160 o | 175
120116* | Sabbia esausta da levigatura ke 0 0 0 o | o
15 01 10* | Imbellaggi contaminati kg 0 240 | 505 188 | 112

Rifiuto costituito da stracci e indumenti |
L]
15.02.02¢ | o et kg | 360 280 345 284 | 55
Rifiuti organici contenenti sost.
16.03.05* | b one oaratine) kg | 580 840 1.040 | 1246 420
17.04.05 | Ferro e acciaio kg | 1120 | 1.500 | 1.410 | 2.040
20.03.04 |Fanghi delle fosse settiche kg 0 10.640 | 9.400 | 7.240

e Rischio incendio.

A seguito di una attenta valutazione da parte di un tecnico specializzato, sentito anche il parere del competente
Comando provinciale VV.FF., l'azienda, a seguito dell’'ampliamento attuato, rientra nel campo di applicazione del
CPI per le giacenze di gas combustibili in bombole.

L'azienda & in possesso di SCIA, prot. VV.FF. 22437 del 14 ottobre 2016; in occasione della messa in esercio del
nuovo impiento di dissociazione metallurgica l'aziende ha chiesto al tecnico competente una verifica circa
eventuali nuovi adempimenti, dalla relazione emessa in data 10 aprile 2019 si evince che nulla & mutato.

s  Scarichi liguidi.

Il processo svolto dall’'organizzazione non genera scarichi liquidi, le uniche fonti di tali materiali sono i servizi
igienici e le acque meteoriche, quest'ultime sono analizzate ogni sei mesi per la verifica dell’eventuale contenuto
di cobalto € di seguito si inserisce la relativa tabella riassuntiva dei dati:

2014 2015 2016 2017 2018
Parametro u.m. Limiti 1° 1° 2° 1° 1° 2° 1° 2° 1° 2°
sem. ! sem. som. sem. sem. sem. sem. sem. sem. sem.

Cabalto mg/1 N.D. <0,01 | 0,02 0,01 | «<0,01 [ <0,01 0,02 0,04 0,01 0,01 0,02

Saggio
tossicitd % 50 5,00 | 500 | 400 | 500 | 1500 | 10,00 | 8,00 1o,oo: 40 30
acuta

¢ Sostanze a potenziale effetto serra/lesive dello strato di ozone.

Alla huce della attuale produzione non si ritiene che l'azienda emetta sostanze che possano essere considerate
pericolose o dannose per l'ozono atmosferico e/o ad effetto serra, gli impianti installati che utilizzano tali
sostanze sono sottoposti a controllo secondo quanto stabilito dalla normativa cogente.

s Utilizzo del prodotti chimici.

L'azienda utilizza prodott chimici che sono gestiti secondo la migliore tecnologia disponibile. Dalla lettura della
presente dichiarazione ambientale si evince che tutte le emissioni e tutti i rifiuti derivanti dall‘utilizzo di tali
materiali sono gestii in forma assolutamente controllata; peraltro l'organizzazione gestisce una specifica

procedura per la gestione delle emergenze ed eroga formazione al personale addetto al fine della prevenzione di
ogni possibile accadimento negativo. A 7y
|' . L I_.'
AYTEA
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e Contaminazione del suolo.

L’azienda ha provveduto a pavimentare tutte le superfici interne ed esterne (interessate al traffico di materie
prime e prodotti finiti), dotandosi altresi di un sistema di fognature al fine di rendere praticamente impossibile la
contaminazione del suolo e del sottosuolo, tale pavimentazione sard oggetto di periodica manutenzione

Parimenti le due vasche interrate per la raccolta dei liquami sono sotioposte a verifica dello stato di tenuta con
periodicita annuale a cura di tecnico abilitato.

e Classificazione di insalubritd.

L'azienda & classificata insalubre di seconda classe in quanto, pur utilizzando polvere di cobalto, ne gestisce
quarntitéa tali da non farla ricadere nella prima classe.

= Effettd sulla biodiversiti.

L'azienda occupa una superficie totale pari a m2 10.000, dei quali 1.952 edificati, 3.338 adibiti a piazzali
pavimentati ¢ 4,713 non pavimentati (in parte occupati da pioppeto); ne deriva quindi che il rapporto fra
superficie pavimentata ¢ non pavimentats & pari al 47,13%.

= Emissioni equivalenti in COa.

Alla data di compilazione della presente revisione del documento i dati reperiti presse il fornitore di E.E. sono i
seguenti:

emissioni specifiche di CO2: 0,54 t/Mw*h
Ne consegue che la quantitd di CO2 indirettamente emessa dalla Nashira Hardmetals srl nel corso del 2018 per
utilizzo di energia elettrica (acquistata sul mercato) & pari a 605,0 MW*h per il valore medic dichiarato dal
fornitore di 0,54 t/MW h), ovvero 326,70 t di COa.
Ne discendo che il rapporto fra CO2 prodotta e produzione realizzata ammonta a kg 21,84 di COa/Kg prodotto.
Nel corso del periodo di riferimento non si sono registrati consumi di combustibili fossili,

il totale generale annuo calcolato ammonta quindi a 326,70 tonnellate di COa.

1l processo applicato non genera produzioni di gas ad effetto serra.

LA
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9. OBIETTIVI E PROGRAMMA AMBIENTALE.

Sulla base delle priorith d’azione emerse dall’Analisi Ambientale Iniziale e degli obiettivi specifici indicati nefla
Politica Ambientale, la Nashira Hardmetals srl per il proprio sito di Limatola, ha predisposto un Programma
Ambientale finalizzato al miglioramento dell’efficienza ambientale e delle condizioni di sicurezza sul lavoro.

La tabella seguente riassume gli obiettivi e le azioni pianificate dal 2009 fino al termine di validitd del presente

documento:
Obiettivo As=ioni Tempi Monitoraggio Resp.
Interventi di controllo interni mediante
lettura del manometro differenziale ed
applicazione del lavaggio automeatico
Miglioramento del sistemea con aria compresaa, al fine di evitare Monitoraggio
di abbattimento delle intasament! che potrebbero continuo e
polveri del processo d.i. d;ﬁm'linl?pianto (posslggt:.mdi d;l:;:;ani 36 mesi manl.'_ltenzi.tmg dei | DIR/DT
sagomatura e taglio e di allinterno dello stabilimento) sistemi di
pressatura Pulizla manuale delle cartucce con abbattimento.
cadenza semestrale,
Sostituzione delle cartucce dopo verifica
analitica delle emissioni,
Andamento del templ
2009 [ <1 kg/anno | 2010 | <1 kg/anno | 2011 | 17.38 kg/anno
I valori impostati in fase di start-up sono risultati troppo bassi, quelli misurati sono pid atti.
2012 9.64 kg/anno | 2013 9.64 kg/anno | 2014 9.00 kg/anno
2015 9.64 kg/anno | 2016 * 16,23 kg/anno | 2017 * 16,23 kg/anno
2018 15,00 kg/anno | 2019 14.00 kg/anno | 2020,/2021 13,00 kg /anno
I dati consuntivi 2018 indicano una quantitd totale di polveri emesse inferiore a 8 kg.
*I valori sono da ricalcolare dopo lan messa in esercizio dei nuovi punti di emissione autorizzati.
Obiettivo Azioni Tempi Monitoraggio Resp.
Diffusione delle Ampliamento della diffusione dei
documenti all’interno ed . .
CONOSCENZE allesternc dell’s . ione Verifica del grado di
ambientali all'interno - TEANIZZAZIO 36 mesi coinvolgimento dei DIR/DT
] {politica ambientale, . .
dell’azienda ed alle dichi , bientale . dipendenti.
part interessate. b 4 ec?..),
coinvolgimento dei fornitori.
Andamento dei tempi
2009 | 4 ore formasione | 2010 | 6 ore formasione | 2011 | 8 ore formasione
L'obiettivo & stato raggiunto.
2012 | 8 ore 12013 | 10 ore | 2014 | 10 ore
L'obiettivo & stato raggiunto e viene riconfermato anche per gii anni a venire.
Obisttivo Aszioni Tempi Monitoraggio Resp.
Eliminazione
dell'acetone con Impostare uno studio di ] Verifica della
agente di fattibilita £0 mesi applicabilita. DIR/DT
miscelazione
Andamento dei tempi
Oblettivo rimosso in quanto tecnicamente non applicabilr.
L€
W) ;:_z
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Obiettive Aszioni Tempi Monitoraggio Resp.
Installazione di T .
: Impostare uno studio di . Verifica della
nuovo pacchetto di e 36 mesi i 4w DIR/DT
pannelli fotovoltaici fatibilita applicabilita,
Andamento dei tempi
Elaborazione del In funzione dei risultati
2019 progetto 2020 | Verifica del progetto | 2021 | 4 p.ire In realissasione.

La Direzione dell’aziende si impegne a destinare annualmente adeguate risorse umane e finanziarie per il
raggiungimento degli obiettivi sopra descritti, secondo quanto riportato nei budget annuali di previsione.

Qualora emerga la necessitd, la Nashira Hardmetals srl assicura la maessima cooperazione con le Autoriti

Pubbliche per stabilire ed aggiornare procedure di emergenza ambientale.

Infine la Nashira Hardmetals srl desidera migliorare il rapporto con i propri fornitori di servizi di manutenzione
(eppeltatori) perseguendo lo scambio di esperienze specifiche al fine di ridurre il rischio di impatti ambientali
derivanti dalle operazioni svolte nel sito.

15
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10. IL SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE.

La Nashira Hardmetals srl applica il sistema di gestione ambientale conforme alla Norma UNI EN ISO
14001;2015 certificato fin dal 24 luglio 2009 con intestazione iniziale Hard Metals di Campagnuolo Vito.

10.1 Generalitd

Il S8GA consente alla Nashira Hardmetals srl di esercitare un controllo costante su tutti gli aspetti ambientali
derivanti dalla propria attivita.

La Nashira Hardmetals srl si propone di verificare periodicamente la corrispondenza del proprio SGA ai requisiti
della norma ISO 14001 e del Regolamento CE 1221/2009 e di individuare le opportunita di miglioramento.
Attraverso il SGA, Nashira Hardmetals srl aggiorna la propria politica ambientale, identifica gli eventuali impatti
derivanti dalla propria attivité, fissa gli obiettivi ¢ i programmi di miglioramento, facilita le operazioni di gestione
e controllo di tutte le attivitd, stabilisce i criteri di controllo dei prodotti e servizi ricevuti dai fornitori (controlli
incrociati dei laboratori d'analisi), nel costante rispetto delle prescrizioni normative.

Nashira Hardmetals srl mantiene un dialogo aperto con le parti interessate esterne:

popolazione residente, autoritd territorialmente competenti, Provincia, Comune,
associazioni ambientaliste, comitati cittadini ed altri

al fine di rendere disponibile al pubblico le informazioni pertinenti per comprendere gli aspetti ambientali delle
proprie attivita.

10.2 RUOLI E RESPONSABILITA
Le funzioni coinvolte nel SGA ed i loro rioli sono dettagliate nell’allegato crganigramma.,

10.3 DOCUMERTAZIONE.

Per quanto riguarda la documentazione del SGA, la Nashira Hardmetals srl si é dotato di procedure ¢
documenti specifici per descrivere gli element del proprio sistema e le loro interrelazioni:

Q Politica Ambientale, Obiettivi & Programma Ambientale

il documento di Politica Ambientale definisce gli impegni e gli obiettivi generali di Nashira Hardmetals srl per il
meantenimento della conformitid normativa ed il miglioramento continuo delle prestazioni ambientali,

I documenti degli Obiettivi Ambientali e dei Programmi Ambientali esplicitano le prestazioni ambientali mediante
Iindividuazione di ezioni, di responsabilitd e di risorse per il loro raggiungimento.

O Manuale Integrato di Gestione della Qualitd e dell’Ambiente.

Descrive e documenta il SGI di Nashira Hardmetals arl ed é redatto in base alle disposizioni delle norme di
riferimento (UNI EN ISO 14001;2015 e Regolamento EMAS).

Q Procedure integrate di Gestione della Qualita e dell’Ambiente.

Definiscono le modalitéd e le responsabilita relative allo svolgimento delle attivitd di Nashira Hardmetals srl che
presentano aspetti ambientali che hanno o possono avere impatti sull'ambiente.

1\ ;.J
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O Istrnzioni Operative.

Descrivono le modalité di esecuzione delle operazioni che hanno ¢ possono avere impeatti diretti o indiretti
sull’ambiente.
Sono state predisposte istruzioni operative relative a:

1. gestione degli aspetti ambientali significativi;
2. gestione e risposta alle emergenze ambientali.

Q Insieme dei Docnmenti di Registrazione.

I documenti di registrazione permettono di dimostrare le. conformita alle esigenze del 8GI e di registrure il grado
di raggiungimento degli obijettivi previsti in termini di parametri ambientali.

Permettono inolire di organizzare i dati per monitorare i processi che hanno influenza sull'ambiente. Tali dati
consentiranno di elaborare gli indicatori ambientali necessari per definire gli obiettivi ambientali dell'Azienda.

O Periodica attivitd di conduzione di verifiche ispettive interne (andit).

La documentazione di sistermna, ed in particolare la procedura gestionale PG10 definisce i metodi, i ruoli e le
responsabilita al fine della pianificazione e della conduzione degli audit del sistema integrato di gestione per la
qualith e 'ambiente. La frequenza di tali audit, ancorché stabilita annualmente, pud essere variata in funzione
dei risultati scaturiti dagli audit stessi e dal verificarsi di situazioni che richiedano la immediata verifica e
susseguente pianificazione di azioni correttive (ad esempio emergenze ambientali, significativi mutamenti nei
processi e nei prodotti, ecc.).

\g

© dr. Serglo Uccelll 26 glugno 2019




File:
iy Dichiarazione Ambientale 1 chiar,_Ambignt. od.5 rov.y

r
n a Sh 1 'ra Gestione ambientale verificata - Registro IT-001223 | Data: 31/03/2019
- Fapina 4] di 44

11. SCADENZA DI PRESENTAZIONE DELLA SUCCESSIVA DICHIARAZIONE AMBIENTALE E
CONVALIDA DELLA DICHIARAZIONE AMBIENTALE.

Secondo quanto riportato nell'articolo 6, Capo III del Regolamento CE 2015/1505 la Nashira Hardmetals srl
aggiornera annualmente i dati e le informazioni contenute nella dichiarazione ambientale (di cui ell'articolo 6,
capo II, par.2, sub. b) e si impegna quindi a chiedere la convalida degli aggiornamenti stessi da parte del
verificatore ambientale DNV GL Business Assurance Italia S.r.l. (n® accreditamento IT-V003).

Il documento complessivo ha validita trlennale e sara quindi riemesso entro giugno 2021 e/o quando si
dovessero verificare modifiche sostanziali di produzione o legislative.

La Direzione della Nashira Hardmetals srl ha deciso che la Dichiarazione Ambientale sia distribuita in formato
elettronico mediante l'inserimento della stessa nel sito internet aziendale; saranno evase eventuali richieste di
copie cartacee se richieste dal pubblico.

La Nashira Hardmetals srl ai impegna formalmente a comunicare al verificatore ambientale DNV GL Business
Assurance Italia S.r.l.(n° accreditamento IT-V003) ogni eventuale situazione anomala dovesse verificarsi nel

corso della validita della registrazione ambientale del sito secondo quanto stabilito dal contratto stipulato con
Tstituto stesso.

La Nashira Hardmetals srl dichiara che i dati contenuti all'interno del presente documento sono reali.

11 Verificatore Ambientale accreditato ha verificato la conformitéd della presente Dichiarazione Ambientale al Reg.
CE 1221/2009.

Limatola, 01 gennaio 2019 Firma

L’Amministratore
Vitp f..'nmff'?gmm
o

1. Responsabile della Redazione e della verifica:
Consulente ambientale dr. Sergio Uccelli

2. Responsabile della approvasione:
Amministratore Unico sig. Vito Campagnuolo
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12. ELENCO DEI DOCUMENTI AUTORIZZATIVI.

_Tipo di autoriszasione | Ente | Data rilascio | Data rinnovo
Smaltimento acque reflue Perizia tecnica stato della fossa seLiét;ca rgdatta ed asseverata da ing. Fabio
netti
. . . R Pratica n° 22437 del
Certificato prevenzione incendi VV. FF. 14.10.2016 14.10.2021
Decreto Dirigenziale N
Autorizzazione integrata ambientale| Regione Campania 25 marzo 2015 2030
n°57
Richiesta inoltrata al |
; . . . . Sindaco del comune di
Classificazione industria insatubre Comune Limatols in data NA
05.03.2008
| . . . . |
Iscrizione Albo Nazionale Gestori NA13766 - categoria
| Ambientali 8F | 30/07/2014 30/07/2019

—_—
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